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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest mieszanka mineralno-asfaltowa na zimno KAREX stosowana
do remontoéw czastkowych nawierzchni drogowych, zwana dalej mieszankg na zimno KAREX.
Mieszanka na zimno KAREX jest mieszankg typu otwartego o uziarnieniu od 0 mm do 8 mm,
wytwarzana na z mieszaniny kruszywa tamanego i modyfikowanego uptynnionego asfaltu drogowego.

Mieszanka na zimno KAREX jest dobrze urabialng mieszanka barwy czarnej, niewykazujaca tendencji
do sptywania lepiszcza z kruszywa.

1.2 Klasyfikacja wyrobu
PKWiU: 26.82.13-00.11
PCN: 271500000

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Mieszanka na zimno KAREX stosowana jest do wykonywania remontow czastkowych nawierzchni
bitumicznych i z betonu cementowego, takich jak wypetniania ubytkow, wybojow, wypehniania
przestrzeni wokét plyt lub kanaléw oraz przepustow kablowych 1 dylatacji, miejscowego
wyréwnywania lub profilowania nawierzchni drég i chodnikéw, wyréwnywania powierzchni wokot
metalowych urzadzen ( p. studzienki Sciekowe, przejazdy kolejowe), konstrukeji znajdujacych sie
w nawierzchni.

Mieszanke na zimno KAREX mozna stosowa¢ w pojedynczej warstwie do wypelniania ubytkow
o glebokosci od 2,5 cm do 4 em.

W przypadku nawierzchni z uszkodzeniem o wigkszej glebokosci naprawe wykonuje si¢ z kilku
warstw mieszanki na zimno KAREX. Maksymalna grubo$¢ pakietu warstw z mieszanki na zimno
KAREX nie moze przekroczy¢ 15 cm. Glgbsze uszkodzenia nalezy w jej dolnej czesci wypelnié¢ innym
materiatem, najlepiej o zblizonych witasciwosciach jak w konstrukcji lub “Ip. mieszanka mineralng
o cigglym uziarnieniu.

Przy wypetnianiu glebokich uszkodzen nalezy stosowac zasadg¢ zwigkszania wymiaru mieszanki wraz
ze wzrostem glebokosci potozenia w nawierzchni.

2.2 Warunki stosowania

Przed zastosowaniem mieszanki na zimno KAREX remontowane podloze nalezy oczysci¢ z luznych
fragmentdw nawierzchni, np. spr¢zonym powietrzem, szczotka lub wymy¢ woda.

Dopuszcza si¢, aby uszkodzenie nawierzchni, takie jak ubytek lub wybdj, doprowadzi¢ do ksztattu
prostej bryly, np. prostopadtoscianu, poprzez obcigcie krawedzi 1 wyrownanie dna.

Powierzchnie uszkodzenia zaleca si¢ skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym.
Uszkodzenie nalezy wypetni¢ mieszanka na zimno KAREX. Po wypelnieniu mieszanka jest urabialna
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nawet przez kilka godzin, co pozwala na dokladne jej roztozenie we wszystkich nieregularnych
czgsciach naprawianej nawierzchni. Nastepnie mieszanke nalezy zagesci¢ plyta wibracyjng lub
ubijakiem recznym do uzyskania stabilnej, niewykazujacej dogeszczenia, warstwy.

Powierzchnia wykonanej gérnej warstwy z mieszanki na zimno KAREX powinna wystawaé ponad
powierzchnie nawierzchni o ok. 0.5 cm. Gorng warstwe mozna posypaé piaskiem 0/2 mm lub grysem
2/4 mm, w celu uniknigcia klejenia si¢ mieszanki do két pojazdow.

Mieszank¢ na zimno KAREX mozna stosowa¢ w temperaturze otoczenia od —20 °C do +40 °C. W
celu zapewnienia urabialno$ci w czasie wbudowywania mieszanka powinna mie¢ temperatur¢ nie
mniejsza od 5°C (wokresie chtodnym nalezy przechowywa¢ mieszanke w ogrzewanym
pomieszczeniu).

Utwardzenie warstwy z mieszanki na zimno KAREX nastepuje po zaggszczeniu i odparowaniu
lotnych skiadnikéw. W okresie dojrzewania, trwajagcym z reguty kilka dni, warstwa z mieszanki na
zimno KAREX jest plastyczna. W tym okresie nastepuje jej dogeszczenie od kot pojazddéw. Ruch
pojazdéw mozna dopusci¢ bezposrednio po wykonaniu naprawy nawierzchni, dostosowujac
ograniczenia ruchu, np. zmniejszenie predkosci na tukach poziomych drogi, zmiana toru jazdy.

Naprawy nawierzchni moga by¢ wykonywane zgodnie z ,,Wytycznymi napraw nawierzchni
bitumicznych mieszankami na zimno™, IBDiM, Seria I, Zeszyt 42, Warszawa 1993 r.

Przy wykonywaniu napraw nawierzchni mieszankg na zimno KAREX nalezy przestrzegac
szczegotowych zalecen Producenta mieszanki.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Materialy, surowce
3.1.1 Modyfikowany asfalt uplynniony

Do produkcji mieszanki na zimno KAREX nalezy stosowa¢ asfalt uptynniony, speiniajacy wymagania
specyfikacji producenta oraz charakteryzujacy si¢ lepkoscia BTA w kubku ¢ 10 mm w temperaturze
+25°Cod 50 sdo 70 s.

Asfalt uptynniony powinien mie¢ przyczepnos$é do kruszywa > 85 %, wedtug Procedury badawczej
IBDiM Nr PB-TN-3/9/2000.

3.1.2 Kruszywo

Do produkcji mieszanki na zimno KAREX nalezy stosowaé kruszywo famane, granulowane wedtug
PN-EN 13043:2004, spetniajace wymagania wedtug WT-1 Kruszywa 2008, Czes¢ 2. jak do warstwy
Scieralnej z mieszanki SMA 1 BBTM (tablice od 4.1 do 4.3) do ruchu KR1-2 oraz wymagania
specyfikacji producenta.

3.2 Mieszanka na zimno

Mieszanka na zimno KAREX powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1. W tablicy 2 1 na
rysunku podano rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralne] stosowanej
do produkcji mieszanki na zimno KAREX.
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Tablica 1
Lp. Wtasciwoscei Jednostki Wymagania Metody badar
wedtug
Ly [ 2 3 B 4 - | - 5
1 | Wyglad - Mieszanka jednorodna, barwy Ocena
czarnej, wszystkie ziarna makroskopowa
kruszywa otoczone lepiszczem
2 | Urabialnos¢ w - urabialna Procedura IBDIM
temperaturze + 5 °C Nr TN-3/03/05
3 | Zawartos¢ lepiszeza % od 4,6 do 5.7 PN-EN 12697-1
pozostatego po
odparowaniu czgsci
‘ lotnych, utamek masowy ]
4 | Uziarnienie, utamek % wg specyfikacji producenta i PN-EN 12697-2
masowy zgodnie z tab. 2 i rysunkiem
\ - frakcja <0,063 mm - £2,0
- frakcje >0,063 mm - +5.0 \
' 5 | Zawartosé wolnej % ‘ <25 PN-EN 12697-8 |
przestrzeni h.2 ) utamek
objgtosciowy
6 |Penetracja stemplem w | PN-EN 12697-20
temperaturze + 40°C") . mm <20 | -
7 | Przyczepnos¢ lepiszcza do | % powierz- | PN-B-06714-22:
kruszywa *’ chni nie- > 80 1984
odmyte]

" probki zageszezane wedtug WT MCE p. 5.7.5 metoda 1, bez wyjmowania probki z formy.
temperatura zaggszezania od + 20 °C do + 25 °C

2 gestose wedtug PN-EN 12697-5 metoda obj¢tosciowa w wodzie; gestos¢ objetosciowa wedtug
PN-EN 12697-6 metoda D pomiaru geometrycznego (bez wyjmowania probki z formy)

3 wielkosé probki okoto 350 g. badanie wykonuije sie na gotowym wyrobie; przygotowanie probek do
badan wedtug WT EmA-99

Tablica 2
Przechodzi przez sito, utamek obj¢tosciowy, .
Wymiar oczek sita #, mm ' % Metold(}i/{badan
min. i max weee
[ - 2 _ 3 [ 4 |
10,0 100,00 100,00
8.0 85,00 100,00
6,3 55,00 85,00
4.0 20,00 55,00
20 5.00 25.00 PN-EN 12697-2
1,0 5,00 20,00
0,25 3,00 10,00

0,063 0,00 ‘ 5,00
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Rysunek — Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGIT WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Technologia wytwarzania

Wytwarzanie mieszanki na zimno KAREX polega na wymieszaniu w mieszalniku sktadnikow
mineralnych i otoczeniu ich lepiszczem (asfaltem uptynnionym modyfikowanym).

Mieszank¢ na zimno KAREX mozna produkowaé¢ w typowych otaczarkach o dziataniu cyklicznym lub
ciagtym do mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.

4.2 Pakowanie i przechowywanie

Mieszanka na zimno KAREX jest pakowana w worki lub pojemniki polietylenowe o typowej masie
25 kg.

Mozliwy jest inny sposob pakowania mieszanki na zimno KAREX po ustaleniu z odbiorca.
Zapakowana mieszanka jest gotowa do natychmiastowego uzycia. Mieszanka na zimno KAREX moze
by¢ skladowana na pryzmie, jednak nie dtuzej niz 3 miesiace. Mieszanka na zimno pakowana w worki
lub pojemniki moze by¢ magazynowana nie dtuzej niz 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym,
nieotwieranym opakowaniu. Dhugi okres przechowywania moze spowodowac utwardzenie mieszanki
1 uniemozliwi¢ jej poprawne wbudowanie.

Bezposrednio przed wbudowaniem mieszanka na zimno KAREX powinna by¢ urabialna. W okresie

chtodnym moze to by¢ zapewnione przez kilkunastogodzinne przechowywanie w pomieszczeniu
o temperaturze co najmniej + 15 °C.
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Pojemniki lub worki z mieszanka na zimno KAREX nalezy przechowywa¢ w miejscu zadaszonym,
zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywana mieszanke
nalezy chroni¢ przed ogniem lub promieniowaniem cieplnym. Mieszank¢ pakowang w worki mozna
przechowywac uktadajac ptasko w pryzmach lub na paletach, przy czym moga by¢ utozone najwyzej w
pigciu warstwach.

4.3 Transport

Transport mieszanki na zimno KAREX moze odbywa¢ si¢ dowolnym $rodkiem transportowym,
obudowanym lub pod przykryciem plandeka, przy czym podczas zaladunku i roztadunku nie mozna
dopusci¢ do uszkodzenia opakowania lub rozsegregowania mieszanki.

4.4 Sposéb oznakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi
zmianami).

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié etykietg zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta oraz dostawcy,

- mase netto wyrobu,

- date produkcji 1 okres przydatnosci do stosowania,

- zalecenia 1 inne ostrzezenia wymagane odrebnymi przepisami (" p. BHP, higieniczne, ochrony
srodowiska),

- informacje, ze wyrob uzyskat Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1760.

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej 1 numer krajowego certyfikatu zaktadowej kontroli produkeji.

4.5 Zalecenia BHP

W czasie stosowania wyrobu nalezy unika¢ kontaktu z oczami 1 skéra, uzywajac odziez, rekawice oraz
okulary ochronne. W przypadku zastosowania mieszanki na zimno KAREX w pomieszczeniach
zamknietych nalezy je intensywnie wietrzy¢ do czasu utwardzenia lepiszcza (odparowania czg¢sci
lotnych).

W kontakcie ze skora mieszanka na zimno KAREX pozostawia czarne zanieczyszczenia. Moga one
by¢ usunigte srodkami czyszczacymi do materiatéw asfaltowych.

5 OCENA ZGODNOSC1 WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-1760
i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
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(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 =z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu
z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1760 dokonuje producent stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawié¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-1760 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkeji,

- badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badania, jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna;

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekeji zaktadu produkeyjnego
i zaktadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i1 akceptacji zaktadowej kontroli
produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu obejmuje zestaw badan lub innych procedur, okreslajacych przydatnos¢
funkcjonalna mieszanki na zimno KAREX na probkach reprezentatywnych dla danego typu wyrobu.

Wstepne badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanki na
zimno KAREX do obrotu w celu potwierdzenia wymaganych wilasciwosci techniczno-uzytkowych
1 obejmuje wykonanie badan zgodnie z p. 3 aprobaty techniczne;j.

Do kazdego typu mieszanki powinna by¢ przeprowadzona oddzielnie procedura wstepnego badania
typu, aby udowodnié, ze sktad spetnia odpowiednie wymagania.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktérych wtasciwosci byly juz okreslone przez dostawce materiatu na
podstawie zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wilasciwosei te nie musza byc
ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych materiatow pozostata bez zmian.

Wstepne badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrob, zaktadowa kontrola
produkcji i/lub dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki
uprzednio wykonanych badan. Konieczno$¢ powtdrzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany
surowcow, istotnych zmian w technologii lub warunkow wytwarzania, k. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkeyjnego.

Badania, ktére w procedurze T~ krobacyjne] byly podstawa do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

Wymagane jest rowniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czesci zaktadowej kontroli
produkcji, z czgstoscig przynajmniej raz na piec lat, celem wykazania ciaglej zgodnosci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkeji wykonywana przez

producenta, podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania 1 dziatania podj¢te przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;j.

Zaktadowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spetniajacego wyspecyfikowane wymagania. Zaktadowa kontroli produkcji powinna umozliwiaé

podjecie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkeji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywa¢ sposoby postepowania pozwalajagce zidentyfikowaé
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i przesledzi¢ procesy, ktére wpltywaja bezposrednio na jakos¢ i1zgodnos¢ wyrobu z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1760

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac,

struktur¢ organizacyjng producenta uwzgledniajaca osobg odpowiedzialng za jakos¢ wyrobu;

- procedury i/lub instrukcje, specyfikacje techniczne, i/lub normy oraz przepisy prawne zwigzane z
produkcja wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami;

- zapisy dokumentujace podejmowane dziatania;

- opis techniczny wyrobu;

- dokumentacje technologiczng wyrobu;

- procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcow i komponentéw, stosowanych do produkcji
wyrobu; ktore powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej;

- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek oraz wymagania
odnosnie czgstosci  kontroli 1 badan, ktore powinny by¢ zgodne z p. 3, p. 54
1 p. 5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1760:

- wymagania dla warunkow srodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
1 transportem wyrobu;

- spis urzadzen produkcyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania i/lub wzorcowania;

- procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami;

- procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna byé nadzorowana przez wyznaczong do tego osobg.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zaktadowej kontroli
produkcji.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Wykonywane s3 :
- badania biezace,
- badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- lepkosei asfaltu uptynnionego, p. 3.1.1.

- przyczepnosci do kruszywa asfaltu uptynnionego. p. 3.1.1,

- wygladu mieszanki na zimno KAREX. tablica 1 Ip. 1.

- uziarnienia mieszanki mineralnej, tablica 1, Ip 4,

- zawartos$ci lepiszcza pozostatego po odparowaniu czg¢sci lotnych w mieszance na zimno KAREX,
tablica 1 Ip. 3.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie:
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- wihasciwosci kruszywa p 3.1.2,
- zawartosci wolnej przestrzeni w mieszance na zimno KAREX, tablica 1, Ip. 5,

- penetracji stemplem w temperaturze + 40 ° C, tablica 1, Ip. 6,

- przyczepnosci lepiszcza do kruszywa w mieszance na zimno KAREX, tablica 1. Ip. 7
- urabialnosci w temperaturze + 5 ° C, tablica 1, Ip. 2.

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezgce nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii mieszanki na zimno KAREX. Wielkos¢ partii
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania uzupetniajace nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakosci produkeji co najmniej raz
w roku oraz przy kazdej zmianie rodzaju materiatdéw sktadowych (lepiszcza 1 kruszywa).

5.6 Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedtug metod podanych w punktem 3.
5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983. Pobieranie probek do badan z
pryzmy mozna wykona¢ zgodnie z PN-EN 12697-27.

Probke do badan nalezy pobieraé zgodnie z procedura okreslong w systemie Zaktadowej kontroli
produkcji producenta.

Prébke do badan biezacych nalezy przygotowad pobierajac minimum 5 kg mieszanki z losowo
wybranego opakowania lub z pryzmy przed zapakowaniem.

Probke do badan uzupetniajacych nalezy przygotowaé pobierajac losowo 1 opakowanie mieszanki.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j
IBDiM Nr AT/2009-03-1760, jezeli wszystkie wyniki badan sq pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1  Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2009-03-1760 nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117
z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentéw
sktadajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej [BDiM.

6.2  Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1760 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno KAREX w inzynierii komunikacyjnej.
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3  Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1760 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrob do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118
z pOézniejszymi  zmianami) wyrdb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna [BDiM
Nr AT/2009-03-1760, mozna stosowaé przy wykonywaniu robdt budowlanych wytacznie, jezeli wyrdb
ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.
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6.4  Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1760 nie jest dokumentem upowazniajagcym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest
dopuszczalne, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci 1 wydal, na swoja wylaczng
odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna.

6.5  Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobat¢ Techniczna nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6  Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drég i Mostow w Warszawie.

6.7  Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwa jakos¢
mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno KAREX oraz wykonawcdw robdt drogowych od
odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog iMostdow w Warszawie moze uchylic Aprobat¢ Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9  Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.10  Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno KAREX, firmowej instrukcji w jezyku polskim,
okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1760 jest wazna do dnia 07 wrzesnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDiIM Nr AT/2009-03-1760 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego

Drég 1 Mostow z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Przedsi¢biorstwo Drogowo Inzynieryjne KAREX
ul. Piwonicka 12
62-800 Kalisz

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Mieszanka mineralno—asfaltowa na zimno KAREX

do stosowania w inzynierii komunikacyjne;
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 07 wrzesnia 2009 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa Kkluczowe: MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA NA ZIMNO, ASFALT UPLYNNIONY,
REMONT CZASTKOWY, UTRZYMANIE DROG

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1760 uniewaznia 1 zastepuje Aprobate
Techniczng AT/2006-03-1760 wydanie 1.

W Aprobacie Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-1760 wprowadzono nast¢gpujgce zmiany:

- przedtuzono termin waznosci,

- zaktualizowano wymagania,

- zaktualizowano tekst zgodnie z Zaleceniami IBDiM do udzielania aprobat technicznych Nr
Z/2009-03-022,

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

W przypadku powolan norm datowanych stosuje si¢ tylko cytowang edycje.
W przypadku powolan niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej
publikacji.

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czesé 1: Zawartos¢ lepiszeza rozpuszezalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes$é 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-astaltowych na
goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie ggstosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowe] probek mieszanki mineralno-asfaltowe]

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cz¢s$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco - Czeg$¢ 20: Badanie twardosci (penetracji) na prébkach szesciennych lub prébkach
Marshalla

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanck mineralno-astaltowych
na goraco - Czes¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-N-03010:1989 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybér jednostek produktu do prébki

Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TN-3/03/05 Badania mieszanek mineralno-asfaltowych do
reperacji nawierzchni

Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TN-3/9/2000 Oznaczenie adhezji czynnej asfaltow uptynnionych
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Warunki Techniczne “Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”, Seria I, Zeszyt 60, IBDIM,
Warszawa 1999 r.

Wytyczne napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno, zeszyt 42/93, Informacje,
instrukcje, IBDiM, Warszawa, 1993 r.

Warunki Techniczne wykonania warstw podbudowy z mieszanki mineralno-cementowo-emulsyjnej
(MCE), Seria I, Zeszyt 61, IBDiM, Warszawa 1999 r.

Wytyczne WT-1  Kruszywa 2008 r. - Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117
z pOZniejszymi zmianami))

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z pozniejszymi
zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym —
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Sprawozdanie z badan nr 32/09/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa
2009 r.,

- Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych Nr  7Z/2009-03-022 ,.MIESZANKI
MINERALNO-ASFALTOWE NA ZIMNO DO REMONTOW CZASTKOWYCH NAWIERZCHNI
DROGOWYCH”,

- Karta techniczna wyrobu;

- Karta charakterystyki wyrobu.

4 WNIOSKODAWCA/PRODUCENT

Przedsigbiorstwo Drogowo Inzynieryjne KAREX
ul. Piwonicka 12

62-800 Kalisz

tel./fax: (0-62) 753 09 33

hittp://www.karex.pl/

5 MIEJSCE PRODUKCJI

Wytwornia Mas Bitumicznych i Emulsji Asfaltowych w Ocigzu
ul. Torowa 16

63-460 Nowe Skalmierzyce

tel./fax: (0-62) 762 98 75
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6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow
03-301 Warszawa

ul. Jagielloniska 80

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31, w. 278
fax: (0-22) 67541 27,811 1792

iwwLibdimeedu.pl



